VOR-ORT-ERZEUGUNG
VON INDUSTRIEGASEN

Stickstoff- und Sauerstoffgeneratoren




SICHERE VERSORGUNG MIT STICKSTOFF
UND SAUERSTOFF

Ganz gleich ob Ihr Unternehmen auf chemische Fertigung, Elektronik, Laserschneiden oder Lebensmittel
und Getranke spezialisiert ist — eine verlassliche Versorgung mit Industriegas ist von entscheidender
Bedeutung. Verglichen mit der Lieferung von Gasflaschen oder Fliissigstickstoff in Behaltern auf Anfrage
bietet die Vor-Ort-Erzeugung von Gas zahlreiche Vorteile von Kosteneinsparungen bis hin zur kontinuierlichen
Verfligbarkeit. Die fortschrittlichen Stickstoff- und Sauerstoffgeneratoren von Atlas Copco bieten Ihnen die
ultimative Losung: flexible Vor-Ort-Erzeugung von Industriegasen bei geringstmoglichen Kosten.

Vor-Ort-Gaserzeugung im Vergleich zu
Flussig- oder Flaschengas

¢ |hre eigene unabhangige Versorgung mit Industriegas

¢ Durchgehende Verfligbarkeit: 24 Stunden amTag, 7 Tage pro Woche

¢ Bedeutende Skaleneffekte und niedrigere Betriebskosten:

keine Mietkosten, Transportkosten und

Massenanwender-Verdampfungsverluste

¢ Keine Sicherheitsrisiken bei der Handhabung von Hochdruckzylindern

e Einfache Integration in vorhandene Druckluftanlagen

Gesamtkosten

. Flaschenversorgung

Vor-Ort-Investitionen

Fliissiggaslieferungen

N,-/O,-Bedarf

Vor-Ort-Erzeugung

Flussig-/Flaschengas Vor-Ort-Erzeugung

Tankmiete Kapital
N, Energie
Transport Wartung

0,1-0,8 EUR/m?3(¥*)

N,: 99,999%

(*) Industriedurchschnitt, andere Preissetzungen kénnen zutreffen
(**) Abhédngig von der Reinheit und den Stromkosten

0,02-0,15 EUR/m3(**)

N,: 95-99,999 %

Hohe Zuverlassigkeit

e Bewahrte Technologie: einfach, zuverlassig und dauerhaft
® Optimale Reinheit fiir Ihre Anwendungsanforderungen

* Niedrige Betriebskosten fiir zusatzliche Kosteneffizienz

e Einzigartige Druckluft- und Gaslésungen eines Herstellers
mit hervorragender Kompetenz

Gesamte Lebenszykluskosten

Investitionskosten

Betriebsstunden

@ ~ndere N Generatoren NGP/NGM*

Mit einem Luftfaktor von 1,8 (bei
95 %) bis 5,5 (bei 99,999 %) und
einem speziellen Algorithmus zur
Steuerung der Zykluszeit konnen die
Betriebskosten des neuen NGP+*im
Vergleich zu anderen N,-Generatoren
um bis zu 50 % reduziert werden.

Die neue Generation der Membran-
und PSA-Generatoren verandern
den Markt

Die neuesten Membran- und PSA-Generatoren
von Atlas Copco toppen die Vorteile des
aktuellen Sortiments. Die gesamten
Lebenszykluskosten setzen sich aus den
Erstinvestitionen in die Installation vor Ort,
den Wartungskosten und den Energiekosten
zusammen. Beim NGP/NGM-Sortiment fallen
die niedrigsten Investitionskosten an.

Jedoch wird bei ldngeren Betriebszeiten
empfohlen, zum NGP*/NGM+*Sortiment zu
wechseln, um die Energiekosten zu senken.

Energie Investition

. Energieeinsparungen . Wartung

Eine Vielzahl von
Anwendungsmaglichkeiten

* Nahrungsmittel- und ® Chemische Anwendungen
Getrankeindustrie

(Lagerung und Verpackung)

* Metallwarmebehandlung

¢ Kabel- und

* Pharmazeutische Glasfaserindustrie

Anwendungen . .
9 e Glasindustrie

¢ Kunststoffspritzguss « Brandschutz

e Elektronikindustrie « Aquakulturen

e Laserschneiden

¢ Halbleiterfertigung



MEMBRAN: KOMPAKTE
KOMPLETT-N,-VERSORGUNG

Atlas Copco NGM/NGM-+-Stickstoffgeneratoren verwenden eine eigene Membranabscheidertechnologie.
Die Membran trennt Druckluft in zwei Stréme: Einer besteht aus 95-99,9% reinem Stickstoff, der andere
besteht aus mit Kohlendioxid und anderen Gasen angereichertem Sauerstoff.

Sofortige Zufuhr von Stickstoff
zwischen 95 % und 99,9%

Der Generator trennt Luft in Komponentengase, indem er
preiswerte Druckluft durch halbdurchlassige Membranen
blast, die aus Blindeln einzelner Hohlfasern bestehen. Jede
dieser Fasern weist einen vollkommen runden Querschnitt
und in der Mitte eine gleichmaRige Bohrung auf. Da die
Fasern sehr klein sind, konnen viele Fasern auf kleinstem
Raum zusammengepackt werden. Dadurch entsteht eine sehr
grof3e Membranoberflache, die einen Produktstrom mit
relativ hohem Volumen erzeugen kann.

AuBRergewohnlich trockener Stickstoff

An einem Ende des Moduls wird Druckluft in die Fasermitte
geleitet, sodass die Druckluft beim Durchstromen der
Faserbohrungen die Membran berihrt. Sauerstoff,

Wasserdampf und andere Spurengase durchdringen die

Membranfaser leicht und werden durch einen Durchlass
ausgestoBBen, wahrend der Stickstoff in der Membran
verbleibt und durch den Auslass stromt. Da auch
Wasserdampf die Membran durchdringt, ist der
Stickstoffgasstrom sehr trocken und weist niedrige
Taupunkte von -40 °C (-40 °F) auf.

o
0,, H,0 und
andere Gase

PSA: ZUVERLASSIG UND BEWAHRT

Die NGP/NGP+-Stickstoffgeneratoren und OGP-Sauerstoffgeneratoren von Atlas Copco basieren auf der
Druckwechsel-Adsorptionstechnologie (PSA) und bieten einen kontinuierlichen Durchsatz von Stickstoff und

Sauerstoff mit der gewiinschten Reinheit.

Versorgung mit hochreinem
Stickstoff von bis zu 99,999 %

Beim neuen NGP/NGP+-Stickstoffgenerator

von Atlas Copco kommt Druckwechsel-
Adsorptionstechnologie zur Isolierung von
Stickstoffmolekilen von anderen Molekiilen in der
Druckluft zum Einsatz. Sauerstoff, CO,, Wasserdampf
und andere Gase werden adsorbiert. Das Ergebnis
ist quasi reiner Stickstoff am Ausgang des
Generators. Die Gerate der NGP-Serie stellen eine
sehr kostenguinstige Stickstoffquelle dar, die in
zahlreichen Bereichen wie der Nahrungs- und
Getrankemittelindustrie, der metallverarbeitenden
und der elektronischen Industrie sowie vielen
anderen Verwendung findet.

Fir lhren gesamten
Sauerstoffbedarf

Der OGP-Sauerstoffgenerator arbeitet auf
ahnliche Weise, wobei er auch auf der
Druckwechseltechnologie basiert, um
Sauerstoffmolekdle in Druckluft zu isolieren,
sodass hochreiner Sauerstoff am Auslass des
Generators zurlickbleibt. Die OGP-Serie bietet
kosteneffizienten Sauerstoff flir Anwendungen
wie Abwasserbehandlung, Ozonproduktion, im
Gesundheitswesen und in der Glasindustrie.

. Saubere und trockene Druckluft
(druckbeaufschlagt)

. Stickstoffgas (druckbeaufschlagt)
. Sauerstoffabluft (drucklos)

. Adsorbent

o Adsorbent

Im Adsorbenten eingeschlossene
Stickstoff- (oder Sauerstoff-) -Molekile

Durchgelassene Stickstoff-
(oder Sauerstoff-) -Molektile



KOMPLETTLOSUNGEN VON ATLAS COPCO s Eingespritzte Kompressoren

Kompressoren von Atlas Copco ermdglichen eine zuverlassige
Druckluftbereitstellung direkt am Einsatzort. Durch die Auslegung
passende Versorgung mit Stickstoff und Sauerstoff, um lhre spezifischen Bedurfnisse zu erfillen und auf héchste Leistungsfahigkeit in anspruchsvollen Umgebungen

gleichzeitig Ihren Produktionsprozess zu optimieren. sorgen die Kompressoren von Atlas Copco dafiir, dass lhre
Produktion gleichméaRig und zuverlassig lauft. Sie sind eine

Mit einem breiten Sortiment von Stickstoff- und Sauerstoffgeneratoren bietet Ihnen Atlas Copco die

aulerst wirtschaftliche Losung in Kombination mit Stickstoff-

und Sauerstoffgeneratoren.

Ein einzigartiges Angebot

Fiir eine Vor-Ort-Erzeugung von Stickstoff und Sauerstoff ist eine dul3erst zuverlassige und effiziente
Druckluftlésung erforderlich. Dank umfangreicher Erfahrung ist Atlas Copco seit Jahrzehnten Marktfiihrer in

der Drucklufttechnologie. Von fortschrittlichen Kompressoren und Qualitatsluftidsungen lber eine umfassende

Auswahl an Stickstoff- und Sauerstoffgeneratoren bis hin zu Aftermarket- und Finanzierungsdienstleistungen —

Atlas Copco bietet Ihnen einzigartige Losungen mit hervorragender Kompetenz.

Nl

Luftaufbereitung

Atlas Copco hat innovative Druckluft- und Trockentechniken

NGP* (PSA)

entwickelt. Auch bei unterschiedlichsten Anforderungen an
Anlagen, Anwendungen oder Qualitat kann Atlas Copco die
richtige Luftaufbereitungslosung wie Trockner (Trockenmittel,
Typische Installation: Kompressor mit integriertem Trockner, Vorfilter UD+, Aktivkohleadsorber QDT, Staubfilter, Behélter, NGP*-Stickstoff-PSA-Generator, Behilter. .. . . . .
KihImittel, Membran) und Filter (Koaleszierung, Partikel,

Aktivkohle) bereitstellen.

Olfreie Kompressoren

Als Vorreiter in der Entwicklung von 6lfreier Lufttechnologie bietet Ihnen
Atlas Copco eine umfassende Auswahl an Premium-Kompressoren an,
die 100 % olfreie saubere Luft liefern und dadurch die Membran

oder Absorbenten in Stickstoffgeneratoren schiitzen. Da keine
zusatzliche Filtrierung bendtigt wird, wird der Druckabfall auf ein
Minimum reduziert.

NGM* (Membran)

Typische Installation: Kompressor mit integriertem Trockner, Behélter, NGM*-Stickstoffgenerator, Behélter



STICKSTOFFMEMBRANGENERATOREN

(NGM, NGIVF)

Die auf innovativer Membrantechnologie aufgebauten Stickstoffmembrangeneratoren von Atlas Copco
sind flexibel genug, um sich an lhre spezifischen Anwendungen anzupassen. Gleichzeitig bieten sie dank

niedriger Betriebskosten eine hervorragende Kapitalrendite.

Betriebsbereit

e Fur den Betrieb der Geréte ist lediglich trockene Druckluft erforderlich

e Keine Installation oder Inbetriebnahme durch Fachpersonal erforderlich

* Ausgestattet mit Vorfiltrierung, Manometer sowie einem Durchflussmesser,

der jederzeit eine prazise Uberwachung des Systems ermdglicht.

Kosteneinsparungen

¢ Niedrige Betriebskosten

¢ Keine zusatzlichen Kosten durch Auftragsabwicklung,

Nachfiillen und Lieferungen

® Begrenzte Wartungskosten

AuRergewohnlich
bequeme Bedienung

e Durchgehende Verfligbarkeit (24 Stunden
amTag, 7 Tage pro Woche)

e Keine Gefahr von Unterbrechungen der
Produktionsprozesse aufgrund von
austretendem Gas.

Reinheit gemaR
Kundenwunsch

e Stickstoffversorgung auf Ihre
Anforderungen zugeschnitten:
Sauerstoffgehalt von 5 % bis 0,1%

¢ Einfache Einstellung des Gerats auf
andere Reinheitsgrade

Komplettpaket
¢ \/ollintegriertes Komplettpaket

e Filter und Sauerstoffsensor serienmafRig

Hoher Volumenstrom

Ideal fir Anwendungen und Bereiche wie
Brandschutz, Befiillung von Reifen, Ol und
Gas, Schifffahrt, Verpackung und viele mehr
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Lange Lebensdauer
* Keine Alterung
* Keine Heizung

¢ Lange Leistung

STICKSTOFF- UND SAUERSTOFF-PSA-
GENERATOREN (NGP. NGP*, OGP)

Die NGP-, NGP+*- und OGP-Stickstoff- und Sauerstoffgeneratoren von Atlas Copco lassen sich leicht

installieren und sind bedienerfreundlich.

Sie bieten die erforderliche Reinheit sowie einen hohen Volumenstrom, wodurch sie fiir zahlreiche

Anwendungen geeignet sind.

Hoher Volumenstrom

Dank der groRen Auswahl an Produkten und Gasstrémen Uber
2.000 Nm3h (NGP/NGP*) sind diese Generatoren ideal fiir
zahlreiche Einsatzgebiete

Hochste Zuverlassigkeit

* Robuste Bauform

¢ Durchgehende Verfligbarkeit (24 Stunden amTag, 7 Tage
pro Woche)

e Keine Gefahr von Unterbrechungen der Produktionsprozesse
aufgrund von austretendem Gas.

Betriebsbereit

e Flir den Betrieb ist lediglich trockene Druckluft erforderlich

¢ Anschlussfertig

¢ Keine Installation oder Inbetriebnahme durch
Fachpersonal erforderlich

* Serienmalig vollstdndig automatisiert und Gberwacht,
einschlieBlich Sauerstoffsensor

e Wartungsfreundlich —
g o

-

-

Reinheit gemaR Kundenwunsch
* NGP/NGP+: Stickstoffkonzentrationen von 95 % bis 99,999 %

® OGP: Sauerstoffkonzentrationen von 90 % bis 95 %

Kosteneinsparungen
* Niedrige Betriebskosten

e Keine zusatzlichen Kosten durch Auftragsabwicklung,
Nachfiillen und Lieferungen

* Begrenzte Wartungskosten



DIE NEUE GENERATION DER
NGP+-STICKSTOFFGENERATOREN

Selbstschiitzende Uberwachung
der Zuluftqualitat

* Temperatur
e Druck

e Drucktaupunkt

e Automatisches Abblasen von Zuluft im Fall

von Kontaminierung

Hochste Energieeffizienz
Verhiltnis Luft zu Stickstoff von 1,8 (95 % N,) bis 5,5 (99,999 % N,).

Automatisches Anlaufen

e Mindestdruckventil mit Bypassdiise fir ein
schnelles Anlaufen

e Verhindert das Risiko einer Uberlastung oder
Beschadigung des CMS

9

Der umfassendste Lieferumfang
e StandardmaRiges Stickstoffstrom-Messgerat
® Sauerstoffsensor aus Zirkonia mit langer Lebensdauer

e Auslassdruckminderventil

Selbstregulierende und stabile Reinheit

e Automatische Regulierung auf den gewiinschten Stickstoffdruck und die
gewlnschte Stickstoffreinheit

e Sehr einfache Anderung des Reinheitsgrads

¢ Nicht den Vorgaben entsprechende Stickstoffsauberung

Steuerung und
Uberwachung

e Fernstart/-stopp

* Modbus, Profibus und Ethernet
e SMARTLINK

Druckbeaufschlagung auf die Riickstromung
¢ Verwendung von Stickstoff anstelle von Luft in
der Druckbeaufschlagungsphase

¢ Keine Kontamination des CMS mit Sauerstoff vor Beginn
der Adsorptionsphase

CMS mit hochster Qualitat O

* Hohe Leistungsdichte Der ultimative Energiesparer

* Kompakt und federbelastet e Stand-by-Modus wenn kein Stickstoff verbraucht wird.

* Verteilung von oben nach unten e Zykluszeitmodulationsalgorithmus = verldngerte Zykluszeit bei niedrigem

e Geschiitzt von einem speziellen Drucksensor Stickstoffbedarf = reduzierter Luftverbrauch bei niedrigem Stickstoffbedarf



DIE KOMPLETTLOSUNG:
DER HOCHDRUCK-STICKSTOFFSKID

Die neueste Erganzung der von Atlas Copco speziell entwickelten Ausriistung ist das umfassende
Hochdruck-Stickstoffskid, eine echte Alternative zu Fliissig- oder Flaschenstickstoff. Durch die Kombination
von kleiner Standflache, einfacher Installation, hoher Zuverlassigkeit und hervorragender Energieeffizienz
hebt sich dieses einzigartige Stickstoffskid deutlich von der Masse ab.

Stickstoffbedarf

Optimal geeignet
bei schwankendem
Stickstoffbedarf

Dieses innovative Stickstoffskid

ermaglicht es Ihnen, Stickstoff l
bei 40 oder 300 bar zu

speichern. So konnen Sie stets
auf Ihren durchschnittlichen
Stickstoffbedarf zugreifen, statt
dass Sie lhren Maximalbedarf
jederzeit verfligbar haben.
Dies spart Kosten bei der
Erstinvestition und reduziert

. . Durchschnitt N, (Skid) ‘ Maximum N,
lhre Betriebskosten drastisch.

Hochdruckanwendungen und Speicherung von Luft, Sauerstoff, Stickstoff, Helium
und Argon

Die Methode, sich mit selbst produziertem und gespeichertem Gas zu versorgen, ist in den meisten Féllen die preiswerteste Losung
und macht Sie unabhangig von externen Lieferanten. Der 200 bar Booster von Atlas Copco liefert lhnen den hohen Druck, den Sie flr
das Abflllen des erzeugten Gases bendtigen. Er kann auch fir Anwendungen mit Hochdruckluft oder -gasen verwendet werden, wie
beispielsweise bei der PET-Abflillung oder beim Laserschneiden. Da der Booster 100 % Olfrei arbeitet, besteht keinerlei
Kontaminationsgefahr in Produktionsumgebungen mit extremen Reinheitsanforderungen.

Hohe Leistungsfahigkeit.
* 100 % olfrei.

e Kiihlung durch integriertes Kiihlaggregat fiir eine Auslasstemperatur H
von */- 20 °C HilE:

|
1

e Minimaler Wartungsbedarf: extrem niedrige Umdrehungszahl.

Flexible Einsatzmoglichkeiten
e Druckluft, Sauerstoff, Stickstoff, Helium oder Argon mit bis zu 200 bar.

e Erhaltlich in Ausfiihrungen mit 3 bis 15 kW.

* Hochdruckerzeugung fur Direkteinsatz und Flaschenabfillung.

Energieeffizienz
e Antrieb mit variabler Frequenz bei Ein- und Auslassdruck.

Hohe Zuverlassigkeit

e Kein Riemenverschleild durch Motor mit Direktantrieb und Getriebe.

® Geschlossenes System ohne Verluste.

TECHNISCHE DATEN NGM-SERIE

Stickstoffreinheit

95%

FND Nm3/h 1,9
NGM 1 FND scfm 6,9
Luftfaktor 2,6

FND Nm3/h 24,1

NGM 2 FND scfm 14,1
Luftfaktor 2,6

FND Nm3/h 42,1

NGM 3 FND scfm 24,6
Luftfaktor 2,6

FND Nm3/h 83,9

NGM 4 FND scfm 48,9
Luftfaktor 2,6

FND Nm3/h 126,0

NGM 5 FND scfm 73,5
Luftfaktor 2,6

FND Nm3/h 168,1

NGM 6 FND scfm 98,1
Luftfaktor 2,6

FND Nm3/h 209,9

NGM 7 FND scfm 122,4
Luftfaktor 2,6

96%
9,7
5,7

19,4
1.3

34,6
20,2

69,5
40,56

104,0
60,7

138,6
80,9

173,2
101,0

76
4,4
35
15,1
8,8
35
274
16,0
35
54,7
31,9
35
82,1
479
35
109,1
63,6
35
136,4
79,6
35

Abmessungen (L x B x H)

mm

820 x 772 x 2090

820 x 772 x 2090

820 x 772 x 2090

820 x 1470 x 2090

820 x 1470 x 2090

820 x 1470 x 2090

820 x 1470 x 2090

in

32,3x30,4x82,3

32,3x30,4x82,3

32,3x30,4x82,3

32,3x579x82,3

32,3x579x82,3

32,3x579x82,3

32,3x579x82,3

TECHNISCHE DATEN NGIVF-SERIE

Stickstoffreinheit

95%

FND Nm3/h 24,3

NGM 1+ FND scfm 141
Luftfaktor 2,2

FND Nm3/h 48,6

NGM 2+ FND scfm 28,3
Luftfaktor 2,2

FND Nm3/h 72,9

NGM 3* FND scfm 42,4
Luftfaktor 2,2

FND Nm3/h 972

NGM 4+ FND scfm 56,5
Luftfaktor 2,2

FND Nm3/h 145,8

NGM 5* FND scfm 84,8
Luftfaktor 2,2

FND Nm3/h 194,4

NGM 6+ FND scfm 113,0
Luftfaktor 2,2

FND Nm3/h 243,0

NGM 7+ FND scfm 141,3
Luftfaktor 2,2

FND: Free Nitrogen Delivery
Referenzbedingungen

Effektiver Drucklufteinlassdruck: 8 bar(g)/116 psi(g)
Stickstoffauslassdruck: 6,5 bar(g)/94 psi(g)
Umgebungslufttemperatur 20 °C/68 °F
Drucktaupunkt Einlassluft: 3 °C/37 °F
Drucktaupunkt Stickstoff: —40 °C/-40 °F
Einlassluftqualitat 1.4.1 gemal3 ISO 8573-1:2010.

Kéltetrockner fiir die Vorbereitung der Einlassluft erforderlich.

Typische Stickstoffqualitat: 1.2.1 gemal3 ISO 8573-1:2010

97%

16,5 8,5
9,6 4,9
2,7 4,2
33,0 17,0
19,2 9,9
2,7 4,2
49,5 25,5
28,8 14,8
2,7 4,2
66,0 34,0
38,4 19,8
2,7 4,2
99,0 51,0
576 29,7
2,7 4,2
132,0 68,0
76,7 39,5
2,7 4,2
165,0 85,0
65,9 49,4
2,7 4,2
Betriebsgrenzwerte

Abmessungen (L x B x H)

mm

820 x 772 x 2090

820 x 772 x 2090

820 x 772 x 2090

820 x 1470 x 2090

820 x 1470 x 2090

820 x 1470 x 2090

820 x 1470 x 2090

Min. Umgebungstemperatur: 5 °C/41 °F
Max. Umgebungstemperatur: 50 °C/122 °F
Max. Drucklufteinlassdruck: 13 bar(g)/189 psi(g)

in

32,3x30,4x823

32,3x30,4x823

32,3x30,4x823

32,3x579x823

32,3x579x82,3

32,3x579x82,3

32,3x579x82,3

208

268

285

445

497

535

571

259

268

285

445

497

535

571

571

591

628

981

1096

1179

1259

571

591

628

981

1096

1179

12569




TECHNISCHE DATEN NGP-SERIE TECHNISCHE DATEN OGP-SERIE

. Stickstoffreinheit FND (Free Nitrogen Delivery) Abmessungen (L x B x H) Gewicht Sauerstoffreinheit — FOD (Free Oxygen Delivery) Abmessungen (L x B x H) Gewicht
95% 97% 98% 99% | 99,50% @ 99,90% 99,95% | 99,99%  99,999% mm 90% 93% mm
13,1 8,6 54
NGPIO  CENDNm#h 223 | 124 146 M8 | 91 | 68 44 31 oGP2 1A 236x256x61.0 220
| ADssim 1o | is2 . i |88 co |45 s |23 D
N Ei B BE BE ws [ —— T
—— e e “ o
\ep2o | FMDsém | 203 | 208 | 12 | @2 | w7 | 69 | 52 | a8 it aras e e
CRNDNmth | 447 | @48 | 293 |25 82 | w8 | 85 L 61 A3 X7 oors | TOONTI — | 700x700x 1600 | 7762765718 507
575 376 234 1.4 0GP 6 _ 31,5 % 35,4 x 68,9 882
=S ER BER B2 ER —— ——
| FNDscfm | 507 | 396 | 332 | 256 | 206 | 134 11 | 73 oePe = a2 _ S15x 304689 1543
NGP3s o5 | &8 s | s | 1 | as i | 4 N4x381x798
[ FNDNm%h | 1055 | 828 | 691 | 882 429 | 279 @ 209 | 152 | ' ' ' 13
vopso [ FNDSGm . o7 | a7 | a3 Lean | 275 @ e |3 s e 708 oGP 14 . 34 xa72x827 2004
_ 115,0 _ 75,3 _ 46,8 _ 22,8 _ ’ ! ! _
woreo | PNDseim | 27 | g7 | aa3 @41 275 | 1)@ 34 |87 it 06 oorrs | FODNTI | S00x1800x2400 | 55.4x51.1x505 2535
CENDNm?h | 1407 | 1098 | 21 | 709 | 52 | &2 | 279 | 202 AXS31T .
| FNDsofm = 939 | 71,8 604 | 512 | 413 | 268 191 | 136 | 0GP 2 = 19 _
. . . . 0 39,4x51,1x94,5 2535
NGPTO LENDNm#h | 197 | 4212 | 1027 | 80 | 702 | 486 | 325 | 281 | S1Ax 38T X796 o one
[ FNDsefm - | 713 | e04 | B2 | 413 | 268 | 191 | 136 | 22
NGP 85 _ R _ 125.6 _ 85.8 _ 398 _ 31,4x33,1x79,6 OGP 23 _ 39,4 x51,1x126,0 2976
| FNDsefm = - | - 739 | 626 505 | 828 234 | 166 | S
nGp 115 | FNDsefm - B - | 640 @ 536 | 38 | 273 | 200 | 314%331 x79.6 o o®ma
NGP 185 | FNDscfm 2393 | 1916 @ 1675 | 1305 | 1108 | 727 €59 | 407 | 394 x 69,5 x 99.6 o ms 392
[ FNDNm®h | 4069 | 82566 | 2849 | 2218 | 1882 | 1828 @ 1363 | 692 SRR OGP 45 = : _ 39,4 x 78,7 x 134,0 7716
Nopzso | PNDscim  si12 | 2694 | 2160 | @26 w97 | M0l7 | w5 | 508 504 x T 1170 Y
NGPazo | FNDscim | 5805 | 4548 3711 | 818 | 2514 | 1675 | 1226 | 889 488 x99.2 x 1244 %5 288
[ FNDNm%h | 9868 | 7782 | 6308 | 5290 | 4273 | 2849 | 2543 | 1422 | EXT ' - 56,9
NGPsso | FNDsofm 71 | 926 4039 | 4180 362 | 2278 1737 | 180 S50k 134 x 1311 0GP 65 s 335 39.4x787 x 1340 776
[ENDNm®#h | 12717 [ 10072 | 8393 | 7020 | 5545 | 3866 | 3601 | 1963 SRR 72 7,2
NGPooo | FNDscfm 11672 | 8680 | 783 | 6284 | 5386 | 8471 | 2573 | 1796 976 x99.2 x 124.4 OGP 84 T 436 94/5x86,6x126,0 9259
[ FNDNm%h | 19839 | 14752 = 12717 | 10682 | 9156 | 5901 5341 | 3052 | R ' oep 10 o aoe 9.6 045985 1300 o605
 FNDsofm 105 : 45 %945 130, 1
NGP 1100 16563 | 1971 | 9578 | 8080 | 6585 | 4189 | 3052 | 2275 | 11,8 x 13,4 X 1311 . s99 55,1 X x
[ FNDNm%h | 26451 [ 20847 | 16278 | 18784 | 1191 [ 7122 | 6328 | 3866 C isas 36
o0 | eopeam - . R e
TECHNISCHE DATEN NGP+-SERIE
FND: Free Nitrogen Delivery Betriebsgrenzwerte
Referenzbedingungen Min. Umgebungstemperatur: 5 °C/41 °F
Stickstoffreinheit FND (Free Nitrogen Delivery) Abmessungen (L x B x H) Gewicht Effektiver Druck der Druckluft am Einlass: 75 bar(g)/108 psi(g) fiir Max. Umgebungstemperatur: 45 °C/113 °F fiir NGF, 60 °C/140 °F
, o NGR, 7 bar(g)/102 psi(g) ftir NGP*. fiir NGP*.
97% 99% 99,50% = 99,90% @ 99,95%  99,99% | 99,999% ol ) . o
° ° - ° : ° ° mm n Stickstoffauslassdruck: 6 bar(g)/87 psi(g) Max. Drucklufteinlassdruck: 10 bar(g)/145 psi(g) fir NGP,
. Umgebungslufttemperatur 20 °C/68 °F 13 bar(g)/189 psi(g) fiir NGP*.
~ FNDNmh o o18E L4 [ 85 41 | 380 | 30x33x79 609 Drucktaupunkt Einlassluft: 3 °C/37 °F
- Luftfaktor L2020 L o236 [ 819 351 | 433 Drucktaupunkt Stickstoff: -50 °C/-58 °F
. FNDscfm 108 ] | a2 31 23 Einlassluftqualitit 1.4.1 gem&R 1SO 8573-1:2010.
NGP 10 | FNDNm¥h | 176 o121 721 53 | 39 | 30 x33x79 637 Kéltetrockner fiir die Vorbereitung der Einlassluft erforderlich.
 Luftfektor o202 B [ 319 35 | 433 | Typische Stickstoffqualitit: 1.2.1 gemaR ISO 8573-1:2010
© FNDscfm L1260 L o87 [ s1 | 38 |28
NGP12: [ FNDNmh | a5 YA 87 &5 | a7 | 30x33x79 688
- Luftfaktor L2020 L o236 [319 | 351 | a3 FOD: Free Oxygen Delivery Betriebsgrenzwerte
_ _ _ _ 4.9 _ Referenzbedingungen Min. Umgebungstemperatur: 5 °C/41 °F
NGP 15+ | FNDNmih | o273 o187 | mo 83 | 60 30x33x79 739 Effektiver Drucklufteinlassdruck: 75 bar(g)/108 psi(g) Max. Umgebungstemperatur: 45 °C/113 °F
_ _ _ _ 3,51 _ Sauerstoffauslassdruck: 5 bar(g)/72 psi(g) Max. Drucklufteinlassdruck: 10 bar(g)/145 psi(g)
. FNDscfm o207 o142 83 &3 | 45 | Umgebungslufttemperatur 20 °C/68 °F
NGP20* | ENDNm¥%h Co3B1 o241 142 w07 |71 30x33x79 809 Drucktaupunkt Einlassluft: 3 °C/37 °F
itk T o Lad | as | am Drucktaupunkt Sauerstoft; -50 “C/58 °F
 FNDscim | 253 7 w02 77 | 55 Einlassluftqualitét 1.4.1 gem&R 1SO 8573-1:2010.
NGP 25+ _ _ _ _ 13,0 _ 30x33x79 904 Kz'ilt_etrockner fiir die Vorfu‘a_reitung der finlassluft erforderlich.
_ _ _ _ 351 _ Typische Sauerstoffqualitat: 1.2.1 gemal3 ISO 8573-1:2010.
 FNDscfm L o310 2130 [ 126 94 | 69 |
NGP30* | FNDNmh | [ o277 L%z 23 60 | 18 5533 %79 1341
© Luftfaktor C o202 o236 [ 819 351 | 48 |
~ FNDscfm EE . 260 [ 583 15 | 85
NGP35* [ FNDNmh | - a2 [ 260 196 | 144 | 55x33x79 1429
© Luftfaktor L2020 L o236 [s19 | 351 | a3z
 FNDscfm A 284 [ .87 125 | 92 |
NGP40* [ FNDNmh L3 L oas2 84 | 23 [ 157 55x33x79 1502
. Luftfaktor C o202 o236 [ 819 35 | 43 |
 FNDscfm . 506 YA [ 204 | 153 | 13
NGP50* [ FNDNmh | |89 . 590 [ea7 261 | 192 | 5533 x 79 1618
- Luftfaktor L2020 L o236 [319 | 351 | a3 H
 FNDscfm | 868 389 | 2383 188 | 139 |
NGP 60" | FNDNm¥h [ .5 Loe1 [396 | 320 | 236 5538 x79 1685
| Luftfaktor © o208 243 | 88 | 35 | 483 |
. FNDscfm . 694 | a8 | 285 230 | 170
NGP70* [ FNDNmh | - 8o -89 [ 484 391 | 288 | 55 x 38 x 79 2291
- Luftfaktor =T o243 [ 83 | 351 | a3
 FNDscfm |80 o570 | 84 278 | 208 |
NGP85: [ FNDNmh | | 1495 . %8 [ 601 473 | 383 | 55 x38x 79 2666
© Luftfakior C o208 o245 | a8 326 | 34 |
- FNDscfm L9265 835 | @80 307 | 26 |
NGP 100° | FNDNm¥%h o573 - 078 | 645 521 | 384 55x 38 x 79 2666 NGP 8-100* NGP 185-1100 NGM/NGM*
| Luftfaktor L o208 243 [8ss 3 | as | NGP 10-115




WIR BRINGEN NACHHALTIGE PRODUKTIVITAT

Wir stehen zu unserer Verantwortung gegenuber unseren Kunden,
gegenuber der Umwelt und gegentiber den Menschen in unserem
Umfeld. Wir sorgen dafiir, dass Leistung auch in Zukunft Bestand hat.
Das ist, was wir nachhaltige Produktivitdt nennen

R\

150 9001 - ISO 14001
OHSAS 18001
150 22000

www.atlascopco.com/industrialgases
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